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INTRODUCCION

Consiste en pasar aceite bajo régimen turbulento a
traves de tuberias y/o circuito hidraulico con el objeto de
retirar particuladas sélidas o aceite contaminado para
alcanzar un nivel de limpieza previamente seleccionado
segun normas o especificaciones particulares.
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PROCEDIMIENTO DE
TRABAJO

PROCESO:

« Se disefla un circuito sin restricciones colocando un
equipo de bombeo externo con unidad de captaciéon
para circular aceite a alta velocidad.

 Las particulas desprendidas son captadas en los filtros.

« Se recomienda realizarlo después de un
mantenimiento para acortar tiempos de arranque y
asegurar la confiabilidad, codigo final 16/14/12.

Se traspasa el aceite contenido en el tanque
de lubricacioén principal a contenedores
externos a través equipos de filtraciony
tratamiento con elementos filtrantes de alta
eficiencia BETA 1000 de hasta 1 microén,
eliminando gran cantidad de contaminantes.
Mientras se limpia el tanque principal los
equipos se conectan al contenedor externo,
al final se trasiega el aceite al tanque
principal limpio, cédigo final 16/14/12.
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;Caracteristicas del servicio:
Aceite utilizado:
«21 cts (ISO 22)

*Re > 4000
«Se deben utilizar circuitos de derivacién temporal en los | Niveles de
Tipo de Sistema Limpieza Recomendados
(Cédigo 150)

extremos de los actuadores y en los set de valvulas, para que
. . s . Baja Presion-— control :
la contaminacién no ingrese en estos componentes ya que et 20/18/15 o mejor

Baja a Mediana Presion

estos son muy sensible R
controles electro-hidraulicos

19/17/14 o mejor

Limpieza del Fluido para los
Componentes Hidraulicos Tipicos

Alta Presion —servo 16/14/11 0 mejor

controlado
COdIgO Tabla 5. Niveles de Limpieza Recomendados
Componentes ISO (Codigos ISO) para Componentes de Fluidos
Hidranliooe
Valvulas de servo Control  16/14/11 Niveles de Limpieza
Componentes (Cédigo 1S0)
: 4 /14
Valvulas Proporcionales 17/15/12 HeVS pan4 pld
Bomba de Engranaje 19/17/14
EO{“PaS prﬁtores de e Bomba del Pistér/Motor 18/16/13
Al Bomba de Paletas 1971714
VéIVl_JlaS de'Con!:rm de Valvula de Control Direccional 1971714
Presion y Direccional 18/16/13 Valvula de Control Proporcional 18/16/13
Servo Valvula 16/14/11
LDl ! Bl Lo anterior esta basado en la informacion de varios catalogos
Engranaje 19/17/14 de ditintos fabricantes. Contacte a Schroeder Industries LLC para

recomendaciones para las necesidades especificas de su sistema.

Cilindros, Valvulas de
Control de Flujo 20/18/15

Fluido Nuevo sin Usar 20/18/15




I 3 PROBILEMAS

Los niveles altos de contaminacion aceleran el
desgaste del componente y disminuyen su vida
util. Ademas, los componentes gastados
contribuyen a la ineficiencia del sistema de
operacion, el fallo de componentes, el incremento
de la temperatura del fluido, fugas y la pérdida de
control. Todos estos fenémenos son el resultado
de la accion mecanica directa entre los
contaminantes y los componentes del sistema. La
contaminacion también puede actuar como
catalizador para acelerar la oxidacion del fluido y
producir una descomposicion quimica de sus
constituyentes. Fallos potenciales:

 Desgaste
e Deterioro de los componentes
e Cavitacion

e Mala circulacion §




4 VENTAJAS

Un correcto flushing profesional, hace que el equipo
mejore en los siguientes puntos:

e Incrementa la fiabilidad de la maquina

e Alarga la vida util

e Disminucién del gasto en piezas de reemplazo
e Menor consumo energético

e Equipo no sufre sobrecalentamientos




EQUIPOS: SECTORES
ENLA INDUSTRIA

En LTI hemos trabajado con los siguientes equipos:

Hidraulicos

Turbinas

Recuperadores de gases




6 ;POR QUE TRABAJAR
CONLTI?

Calidad del servicio: Se realiza una inspeccion antes y
después del trabajo

e Adaptacion a las necesidades del circuito especifico

e Capacidad para alcanzar regimenes de circulacién de
alta turbulencia para una mejor limpieza.

e Experiencia en distintos mercados y equipos




